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中科院上海技术物理研究所太仓中心 

——太仓光电技术研究所情况介绍 

太仓光电技术研究所是中国科学院上海技术物理研究所和太仓

市人民政府合作建设的一家产学研联合创新载体。研究所成立于 2012

年 10 月，旨在落实中科院院地合作精神，以太仓市、苏州市及江苏

省的经济和社会发展需求为导向，充分发挥上海技术物理研究所雄厚

的技术与人才优势，在地方政府的有力支持下，开展产学研联合创新

活动，推动航天、军工等领域高新技术成果的转化和产业化，增强地

方的科技创新能力，促进太仓市乃至长三角区域经济的转型发展。 

研究所重点围绕光电信息、先进医疗、物联网以及新材料等产业

方向，开展技术转移、成果转化、自主研发及产业孵化工作。研究所

自创立以来，已初步建成一支集市场、研发、管理及产业孵化于一体

的新型产学研创新团队。创新团队针对地方企业及社会服务的需求，

开展了煤矿瓦斯检测设备、区域医疗信息化系统等一系列产学研创新

活动，人才和技术积聚效应开始显现，在光电信息产业和机器人产业

方向起到了技术引领的作用，初步显现了科技服务地方经济和社会发

展的效果。 

太仓光电技术研究所现有员工 34 人，其中研究员 3 人，博士生

导师 3人，硕士生导师 1人，员工整体素质较高。专业方向涵盖了红

外物理、半导体材料、光学、机械、电子学、软件工程等。目前全职

人员中 985、211 工程院校毕业的员工比例在 50%以上。太仓光电所

积极申报各种人才政策，2013年 1人入选 333人才工程第三层次。 

中科院上海技术物理研究所太仓中心为上海技物所在太仓设立

非法人机构，与太仓光电所即为两个机构合署运行，“两块牌子、一

套班子”，为科技企业提供孵化培育功能。 

迄今为止，太仓光电技术研究所已成功孵化科技型企业 4家，孵

化企业基本情况如下： 
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（1） 苏州航韧光电技术有限公司 

太仓光电所的全资公司，主要承接太仓光电所转化和自主研发产

品的产业化工作。公司拟以事业部形式运行，初期设光电系统、先进

医疗、制冷技术、机器人四个事业部，后期根据市场需求和产品转化

情况进行动态调整。 

（2） 太仓鹰视智能识别科技有限公司 

太仓光电所参股公司，公司目标是成为智能识别行业的领袖。目

前该公司已有人脸识别门禁、第五代执法记录仪、人脸比对系统、智

能停车库系统等系列智能识别产品，已与部分公安部门开展需求分析

与系统试用。 

（3） 苏州德致伦电子科技有限公司 

太仓光电所参股公司，也是中科院上海技物所太仓中心的人才培

养基地。已获得太仓市科教新城在场地方面的支持，并成功入选太仓

市 522人才项目。该公司自成立以来已开展了两期高校教师与大四学

生的 FPGA 电子工程师培训工作，并组织销售团队在全国各地开展了

宣传及项目对接业务。 

（4）  苏州尼罗信息科技有限公司 

太仓光电所参股公司，依托单位是上海海势信息科技有限公司。

该公司将与太仓鹰视智能识别科技有限公司形成产业链，为智能识别

应用系统提供专业化的云计算平台。公司目前已与太仓科教新城、上

海等地的多家单位实现项目对接，运营情况良好。 

 

太仓光电技术研究所是中科院与地方政府院地合作的重要成果。

体现了中科院新时期院地合作的总要求，即以科技支撑服务国家经济

社会发展为核心，推进技术转移，促进协同创新，建设创新集群，突

破体制机制，实现中科院与国家创新体系各单元深度融合，创新引领，

促进国家转型发展。 

  



 

3 
 

目 录 

 

技术简介 

一、红外探测系统 ................................................................................. 5 

红外测温技术 ................................................................................... 6 

红外感应技术 ................................................................................... 7 

红外报警技术 ................................................................................... 8 

红外光谱成像技术 ............................................................................ 9 

二、机器视觉及图像处理技术 ............................................................ 11 

基于图像识别技术的纸杯缺陷检测系统 ....................................... 11 

智能交通系统 ................................................................................. 12 

人脸识别技术 ................................................................................. 14 

三、气体探测及温度、湿度传感器开发及应用 ................................. 16 

激光气体探测技术 .......................................................................... 17 

红外多组分气体分析技术 .............................................................. 18 

温度、湿度传感技术 ...................................................................... 19 

四、高精度定位系统............................................................................ 20 

项目介绍 

一、医用图像传输及管理系统 ............................................................ 21 

二、新型医学影像传输与显示系统 .................................................... 23 

三、荧光共聚焦内窥显微成像仪 ........................................................ 25 



 

4 
 

四、高光谱眼底相机............................................................................ 27 

五、高光谱相机 ................................................................................... 29 

六、激光气体分析仪............................................................................ 31 

七、红外多组分气体探测仪 ................................................................ 34 

八、纸杯缺陷检测系统 ........................................................................ 37 

九、LED 灯具结温测量与寿命评估系统 ............................................. 39 

十、智能 LED 光照模组化环境控制植物培养系统 ............................. 40 

十一、高速高灵敏度中红外半导体制冷型探测器 ............................. 43 

十二、高速短波红外非制冷型线列探测器组件 ................................. 45 

十三、便携式日盲紫外高能辐射检测成像仪 ..................................... 47 

十四、微型低温斯特林制冷机 ............................................................ 49 

十五、自动焊缝跟踪控制系统 ............................................................ 51 

十六、全自动电镀生产线控制系统 .................................................... 52 

 

 

  



 

5 
 

技术简介 

一、红外探测系统 

中科院上海技物所红外物理国家重点实验室是 1985年中国科学

院首批开放实验室之一，1989年国家计委批准国家重点实验室建设，

1992年通过验收。在国家重点实验室的各次评估中均被评为优秀，

多次获得先进集体荣誉称号。  

实验室在编固定人员 40人，其中有中国科学院院士 3名、国家

杰出青年基金获得者 4人、中科院百人计划 2人，研究员 15人，具

有博士学位科研人员 32名，平均年龄为 40岁。在读博士研究生 42

人，2001年实验室被市科委评为上海市优秀青年科技启明星群体；

2002年获得国家自然科学基金创新群体项目，延续至今；2008年获

得中科院和国家专家局国际合作创新团队伙伴计划，形成了老中青相

结合，国内外相联合的红外物理应用基础研究人才群体。  

近年来实验室先后主持国家安全重大基础研究项目、国家重点基

础研究发展计划（973计划）项目，承担国家自然科学基金重点项目、

中科院重大项目、上海市科技发展基金重大和重点项目以及国际合作

课题等多项。先后获得国家自然科学二等奖、三等奖多项，撰写专著

4本。近 5年发表 SCI收录学术论文 296篇，授权国家发明专利 36

项。  

实验室的定位是：面向国家光电技术领域前瞻性重大需求，探索

与其相关的国际学术前沿重要科学问题，在国际科学新成果向国家战
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略性技术转移上开展创新研究。主要研究方向聚焦在我国红外光电技

术发展的科学基础上，包括红外光电子物理及红外辐射与物质相互作

用、红外辐射和探测的原理与机制和新型光电功能材料和器件。 

红外探测系统的主要应用领域包括红外测温、红外感应、红外报

警、红外光谱成像等，普遍用于工业生产及家庭日常生活的多个方面。 

 

红外测温技术 

项目简介： 

温度在绝对零度以上的物体，都会因自身的分子运动而辐射出红

外线。通过红外探测器将物体辐射的功率信号转换成电信号后，系统

可以将这些电信号一一对应地模拟扫描物体表面温度的空间分布，经

电子系统处理，得到与物体表面热分布相应的热像图。运用这一方法，

便能实现对目标进行远距离热状态图像成像和测温并进行分析判断。

近 20年来，非接触红外测温仪在技术上得到迅速发展，性能不断完

善，功能不断增强，品种不断增多，适用范围也不断扩大。比起接触

式测温方法，红外测温有着响应时间快、非接触、使用安全及使用寿

命长等优点。 

技术特点： 

非接触温度感测器可以测量所有目标物体释放的红外能量，具有

响应快的特点。通常被用于测量移动和间歇性目标，真空状态下的目

标，由于恶劣环境空间限制以及安全威胁无法由人接触的目标。尽管

在有些情况下使用其它设备也可以完成，但成本相对较高。 
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市场前景： 

红外测温技术在生产过程中，在产品质量控制和监测，设备在线

故障诊断和安全保护以及节约能源等方面发挥了着重要作用。非接触

红外测温仪包括便携式、在线式和扫描式三大系列，并备有各种选件

和计算机软件，被广泛使用于电力、冶金、石化、一般工业等领域。 

 

 

红外感应技术 

项目简介： 

红外感应开关是基于被动红外传感技术的自动控制开关，主要感

应器件为人体热释电红外传感器。人体体温一般在 37度，会发出波

长 10微米左右的红外线，而人体周围的温度一般低于 37度，要大于

人体红外辐射波长。热释电红外传感器就是探测区域内红外辐射的变

化进行工作的。 

技术特点： 

热释电红外传感器内部包含两个互相串联或并联的热释电元。热

释电元对波长范围为 0.2～20微米的红外辐射非常敏感，在结构上两

个电元电极化方向相反，以抑制由于自身温度升高而产生的干扰。由

此，均匀的环境背景红外辐射对两个热释元件作用相同，释电效应抵

消，传感器无信号输出；同样人体在感应范围内静止不动时，释电效

应抵消后是固定值，传感器也没有信号输出；只有人体在感应范围内

移动时，两个电元受到的红外辐射不同且不断变化，传感器才输出感
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应信号，经过电路放大处理，实现控制目的。 

热释电红外传感器的直接探测距离很近，而且方向性差，通过菲

涅尔透镜在探头前方产生一个交替的“可见区”和“盲区”，这样当

人体在前方移动时，传感器会受到变化剧烈的红外辐射，可以明显的

增加探测距离，还可以根据需要规定探测范围和监控视场。 

市场前景： 

基于热释电红外传感技术的红外感应开关，本身不发任何类型的

辐射，功耗很小，白天在光控作用下，开关处于关闭状态；晚间当有

人进入感应范围时，传感器探测到人体红外光谱的移动变化，开关自

动接通灯亮，如果人不离开，开关会一直开启，人离开后，开关延时

一段时间自动关闭灯灭。一般有 86面板和顶装安装形式，是现代楼

宇、家居理想的选择。 

 

 

红外报警技术 

项目简介： 

红外报警器是目前防盗报警行业运用最广泛的产品之一。红外报

警器分主动式和被动式两种。主动式红外线报警器，是报警器主动发

出红外线，红外线碰到反射障碍物，就会反弹回来，被报警器的探头

接收。当移动物体阻碍了这根看不见的红外线的时候，由于探头没有

接收到反射回来的红外线就表示检测到有异常，形成报警。被动式报

警器少了一项功能，就是发射红外线。当外届的移动物体进入到报警
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器的探测范围，就会形成报警。 

技术特点： 

红外报警器采用先进的无线数字遥感高频技术、微电脑 CPU控制

器（主机）组成。在防范地点安装好主机后，设置在布防状态。一旦

有盗贼闯入防范区域，探测器立刻发射无线编码信号给主机，主机收

到该信号后立即发出警笛声报警，并且同时自动拨打电话通知设定的

主人、邻居、小区保安、亲戚、朋友等的固定电话或者移动电话通报

警情。该系统具有探测灵敏，抗干扰强，报警准确可靠，安装、操作

简便等优点。 

市场前景： 

红外报警器是目前防盗报警行业运用最广泛的产品，适用于家庭、

小区、工厂、办公场所、宾馆、酒楼等。 

 

 

红外光谱成像技术 

项目简介： 

光谱成像是 20世纪 80年代出现的一项集光学、光谱学、机械结

构、电子学、计算机科学于一体的新兴学科，具有光谱探测与几何成

像双重功能，能够在连续的谱段上或特定的光谱范围内对同一目标成

像，并从获得的光谱图像数据中反映出物质的存在状态和物理化学属

性。 

红外光谱成像分析技术，是指以分子光谱学作为理论基础；以红
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外热成像技术作为工具；分析、鉴别、检测特定的（如有毒、有害、

特殊）气体，发现其存在，并能以直接观察可视图像的方式，确定其

位置的技术。 

技术特点： 

除了单原子和同核分子如 Ne、He、O2、H2等之外，几乎所有的有

机化合物在红外光谱区均有吸收。人们已经采集了成千上万种已知化

合物的红外光谱，编成红外光谱标准谱图库。需要检测某种气体时，

人们可以找到该气体分子的红外光谱，作为检测的依据。 

随着现代物质光谱研究和成像技术波段范围的发展，红外光谱成

像分析技术，通过可见图像的方式，实时地观测特定的物质（不仅是

气体，还可能是液体、固体粉末或痕量），直接显示其存在及所在背

景和位置。 

市场前景： 

现代工业、科学技术、以致日常生活中，对有毒、有害、及其特

种气体发生泄露时的及时发现和定位更是十分重要的。红外光谱成像

分析技术，可以有效的对危害气体检测并快速定位，将日益广泛地为

工业生产，节约能源，保护环境等等方面提供了更全面、更重要、和

更有意义的检测手段和诊断工具。 

 

 

  



 

11 
 

二、机器视觉及图像处理技术 

机器视觉就是用机器代替人眼来做测量和判断。机器视觉系统是

指通过机器视觉产品（即图像摄取装置，分 CMOS 和 CCD 两种）将

被摄取目标转换成图像信号，传送给专用的图像处理系统，根据像素

分布和亮度、颜色等信息，转变成数字化信号；图像系统对这些信号

进行各种运算来抽取目标的特征，进而根据判别的结果来控制现场的

设备动作。 

机器视觉系统的特点是提高生产的柔性和自动化程度。在一些不

适合于人工作业的危险工作环境或人工视觉难以满足要求的场合，常

用机器视觉来替代人工视觉；同时在大批量工业生产过程中，用人工

视觉检查产品质量效率低且精度不高，用机器视觉检测方法可以大大

提高生产效率和生产的自动化程度。而且机器视觉易于实现信息集成，

是实现计算机集成制造的基础技术。 

如今，中国正成为世界机器视觉发展最活跃的地区之一，应用范

围涵盖了工业、农业、医药、军事、航天、气象、天文、公安、交通、

安全、科研等国民经济的各个行业。其重要原因是中国已经成为全球

制造业的加工中心，高要求的零部件加工及其相应的先进生产线，使

许多具有国际先进水平的机器视觉系统和应用经验也进入了中国。 

 

基于图像识别技术的纸杯缺陷检测系统 

项目简介： 
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纸杯缺陷检测系统主要用于纸杯、纸碗、纸碟等使用容器的检测，

可对纸杯中爆口、污点、断口、缺孔等进行检测。检测系统由光源、

摄像头、图像采集器以及缺陷智能检测软件等部分组成，可配置双摄

像头同时实现杯口和杯底的缺陷检测。 

技术特点： 

1． 纸杯检测定制光源； 

2． 高性能处理器； 

3． 高分辨率图样采集； 

4． 智能缺陷检测算法； 

5． 检测速度快，检出率高； 

6． 系统稳定性高，易于系统集成。 

市场前景： 

视觉检测系统已经越来越广泛地在工厂生产中使用，当今劳动力

越来越高额，太仓光电技术研究所研发的纸杯缺陷视觉智能检测系统

通过实践发现，能为工厂生产提高生产力，降低生产成本，达到可观

的效果。 

 

 

智能交通系统 

项目简介： 

面对当今世界全球化、信息化发展趋势，传统的交通技术和手段

已不适应经济社会发展的要求。智能交通系统是交通事业发展的必然



 

13 
 

选择，是交通事业的一场革命。通过先进的信息技术、通信技术、控

制技术、传感技术、计算器技术和系统综合技术有效的集成和应用，

使人、车、路之间的相互作用关系以新的方式呈现，从而实现实时、

准确、高效、安全、节能的目标。 

基于视频流的智能车辆识别系统，可对监控录像中的车辆进行分

析、识别、检索，可以快速获取车牌、车型等信息，描绘特定车辆的

历史轨迹。 

技术特点： 

1． 基于视频流的车辆识别； 

2． 套牌嫌疑库； 

3． 基于局部视觉特征的检索； 

4． 基于车型的违章报警和布控； 

5． 精确全面的数据统计。 

市场前景： 

智能交通是当今世界交通运输发展的热点和前沿，它依托既有交

通基础设施和运载工具，通过对现代信息、通信、控制等技术的集成

应用，以构建安全、便捷、高效、绿色的交通运输体系为目标，充分

满足公众出行和货物运输多样化需求，是现代交通运输业的重要标志。

除了运用于智能化道路交通指挥管理，智能交通系统还可在公交运营、

物流调度、停车场管理、电子收费等方面发挥重要作用。 
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人脸识别技术 

项目简介： 

人脸识别，是基于人的脸部特征信息进行身份识别的一种生物识

别技术。用摄像机或摄像头采集含有人脸的图像或视频流，并自动在

图像中检测和跟踪人脸，进而对检测到的人脸进行脸部特征信息提取

的一系列相关技术。人脸与人体的其它生物特征（指纹、虹膜等）一

样与生俱来，它的唯一性和不易被复制的良好特性为身份鉴别提供了

必要的前提。 

技术特点： 

1． 基于图像的人脸识别； 

2． 基于视频流的人脸识别； 

3． 基于人脸特征点的识别算法； 

4． 基于光照估计模型理论。 

市场前景： 

人脸识别产品已广泛应用于金融、司法、军队、公安、边检、政

府、航天、电力、工厂、教育、医疗及众多企事业单位等领域。随着

技术的进一步成熟和社会认同度的提高，人脸识别技术将应用在更多

的领域。 

1、企业、住宅安全和管理。如人脸识别门禁考勤系统，人脸识

别防盗门等。 

2、电子护照及身份证。 

3、公安、司法和刑侦。 
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4、自助服务。 

5、信息安全。如计算机登录、电子政务和电子商务。在电子商

务中交易全部在网上完成，电子政务中的很多审批流程也都搬到了网

上。而当前，交易或者审批的授权都是靠密码来实现，如果密码被盗，

就无法保证安全。但是使用生物特征，就可以做到当事人在网上的数

字身份和真实身份统一，从而大大增加电子商务和电子政务系统的可

靠性。 

 

 

  



 

16 
 

三、气体探测及温度、湿度传感器开发及应

用 

环境是人类生存和发展的基本前提。随着社会经济的发展，环境

问题已经是一个不可回避的重要问题。保护环境，减轻环境污染，遏

制生态恶化趋势，成为政府社会管理的重要任务。保护环境是一项基

本国策，解决全国突出的环境问题，促进经济、社会与环境协调发展

和实施可持续发展战略，是政府面临的重要而又艰巨的任务。 

环境监测是环境保护的基础性工作，必须为环境管理和经济建设

服务，及时向环境保护行政主管部门提供环境质量信息及变化趋势，

为有关部门在监督污染物排放、控制新污染源产生以及提高资源、能

源利用率等方面提供决策依据。 

根据发达国家经验，环境服务主要由两部分业务构成：一是污染

物减量，包括通过优化生产工艺实现减排，以及专门针对排放污染物

的处理处置；二是污染物溯源，通过强大的数据库基础找到污染物的

根源，并有针对性的进行处理。 

目前国内更多地将精力放在污染物处理方面，而在排放环节监管

仍然较为宽松，大量的环保投入用于污染物的治理,而没有对前端污

染物排放进行管理，很大程度上降低了环保投入效率。随着国内环保

行业走向成熟，尤其是在污染物治理方面取得一定效果以后，国内在

污染物排放端的监管将愈发严格，污染物溯源工作将成为未来环保工

作的重要组成部分。 
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激光气体探测技术 

项目简介： 

可调谐半导体激光吸收光谱技术（TDLAS技术）是世界领先的气

体分析技术，利用激光能量被气体分子“选频”吸收形成吸收光谱的

原理来测量气体浓度。半导体激光器发射出特定波长的激光束（仅被

被测气体吸收），穿过被测气体时，激光强度的衰减与被测气体成一

定函数关系，因此，通过测量激光衰减信息就可以获得被测气体的浓

度。 

技术特点： 

1． 高选择性，高分辨率的光谱技术，由于分子光谱的“指纹”

特征，不受其它气体的干扰。这一特性与其它方法相比有明

显的优势； 

2． 是一种对所有在红外有吸收的活跃分子都有效的通用技术，

同样的仪器可以方便的改成测量其它组分的仪器，只需要改

变激光器和标准气； 

3． 具有速度快，灵敏度高的优点。在不失灵敏度的情况下，其

时间分辨率可以在毫秒量级； 

4． 环境适应能力强，无需采样，低成本运行。 

市场前景： 

激光气体分析仪能够在各种环境下（尤其是高温、高压、高粉尘、

强腐蚀等恶劣环境）进行气体浓度等参量的在线测量，可以实现 CO2、

CH4、CO、NH3、H2S、HF等气体的检测与分析，测量准确，达到 ppm的
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精度要求，响应速度快、可靠性高，运行费用低，在煤矿安全、石油

化工、钢铁冶金、环境保护、化肥农药等领域得到了广泛应用。 

 

 

红外多组分气体分析技术 

项目简介： 

本技术源于 863 “超高光谱分辨率红外光谱仪” 项目的航天遥

感技术，采用先进的傅立叶变换红外光谱测量技术，通过检测未知气

体的红外光谱特征，获知气体的种类及含量信息，以其精度高、适用

范围广、响应迅速、寿命长、使用方便等特点成为气体定量分析领域

较为理想的检测手段。 

技术特点： 

1． 基于傅里叶变换红外分析原理； 

2． 直接读数，现场连续分析，同时多组分定性、定量分析； 

3． 预设参考光谱库，可自动搜寻查找未知气体成分，并可自动

进行谱库比对； 

4． 便携式，方便携带，抗震性强，适合特殊工作环境。 

市场前景： 

红外多组分气体分析仪可同时测量数百甚至上千种气体成分，气

体检出限可达 ppm量级，可广泛应用于大气污染源监测、室内空气质

量现场检测、汽车尾气检测、应急响应、公共安全等领域。 
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温度、湿度传感技术 

项目简介： 

由于温度与湿度不管是从物理量本身还是在实际人们的生活中

都有着密切的关系，所以温湿度一体的传感器就会相应产生。 温湿

度传感器能将温度量和湿度量转换成容易被测量处理的电信号。 

技术特点： 

1． 精确校准，数字输出； 

2． 超快响应，抗干扰能力强； 

3． 超小体积，极低功耗； 

4． 性价比极高。 

市场前景： 

便携式高精度大气压力温度湿度测量记录仪器，可实现环境参数

的无间断存储与显示，它成为了环境参数检测的理想工具；可应用于

农业、工控、气象、科研、环保、军事、体育、医药卫生等领域。 
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四、高精度定位系统 

项目简介： 

自从 2002年 FCC宣布超宽带（UWB）无线通信技术准许民用以后，

科研机构和各大公司对 UWB技术的关注和研究在不断的升温，研究成

果不断涌现。基于 UWB的高精度定位技术具有功耗低、抗多径效果好、

安全性高，尤其是能提供非常精确的定位精度等优点，成为无线定位

技术中极具潜力的技术。 

技术特点： 

1． 定位精度高，可达 20cm，可使用于要求精确定位的场合； 

2． 除提供实时高精度定位数据外，还可自动捕获关键点发生的

事件； 

3． 可在复杂的工业环境中使用； 

4． 数据处理能力强； 

5． 配置维护简单方便。 

市场前景： 

UWB高精度定位系统能够满足生产线管理、安全防范、定位调度、

线路导航等多种场合的应用，在监狱、机场、变电站、矿井作业、码

头车站、酒店银行等应用领域实现对人员、物体的精确定位管理。 
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项目介绍 

一、医用图像传输及管理系统 

项目简介： 

在众多不同种类医疗信息中，医学影像信息是数据量最大、结构

最复杂、产生和使用成本最高、可复用性最高、信息链和价值链最长

的信息。当前重大疾病(肿瘤,心血管等)的诊断与治疗对影像信息依

赖极大，除放射影像科以外，已在其它众多专科（肿瘤、心血管、脑

神经、胸科、骨科等）广泛应用。近 5 年先进数字医疗成像技术在

临床快速推广，已使数字医疗影像诊断和治疗模式发生了革命性改变，

新型数字医疗成像系统产生的图像数据类型丰富、数据量极大，对电

子健康档案的区域信息平台在技术架构、数据流程控制、图像处理功

能及显示模式、图像通信和存储等方面带来巨大挑战。 

如何使病人病历资料包括诊断报告、诊断记录、影像、化验信息

等，在网络中随病人的就医状态和需求，在医疗机构内部、医疗机构

之间相互调用，如何让病人或医生不需考虑地理位置甚至使用移动通

信设备实时查看病历资料，是电子健康档案的区域信息平台亟需解决

的关键问题。 

太仓光电所引入的张建国研究员带领的先进医疗团队为上海技

物所医学影像信息学实验室。该实验室成立于 1988年，长期从事医

学影像信息技术与数字医疗研究，已投资 3000多万元建立了医学信

息关键技术与应用系统研发平台，拥有各种类型 PACS（部门级、全
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院级、区域协同医疗）试验模拟系统，是国内为数不多的具有自主研

发能力的医学影像信息技术研发基地。 

技术特点： 

1． 基于电子健康档案的区域卫生信息平台； 

2． 覆盖各级各类卫生医疗机构的信息化网络体系； 

3． 优质医疗资源有效共享，网络化，有效降低成本； 

4． 实时动态采集和交换共享区域内居民的医疗就诊信息和社

区健康服务信息； 

5． 深度数据挖掘和综合利用。 

市场前景： 

随着现代医学的发展，医疗机构的诊疗工作越来越多依赖医学影

像的检查（X线、CT、MR、超声、窥镜、血管造影等）。传统的医学

影像管理方法（胶片、图片、资料）诸此大量日积月累、年复一年存

储保管，堆积如山，给查找和调阅带来诸多困难，丢失影片和资料时

有发生。已无法适应现代医院中对如此大量和大范围医学影像的管理

要求。采用数字化影像管理方法来解决这些问题已经得到公认。随着

计算机和通讯技术发展，为数字化影像和传输奠定基础。目前国内众

多医院已完成医院信息化管理，其影像设备逐渐更新为数字化，已具

备了联网和实施影像信息系统的基本条件，实现彻底无胶片放射科和

数字化医院，已经成为现代化医疗不可阻挡的潮流。 
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二、新型医学影像传输与显示系统 

项目简介： 

当前,在追求高质量医疗服务品质与降低医疗成本的双重驱动下，

基于数字医疗信息的医疗诊治活动已超出一个医院范围，需要在某个

区域内（或医院集团内）和时间段内向病人提供连续、一致的协同医

疗服务，以提高医疗诊治水平和效率、减少可能的医疗事故、减少重

复检查、节省医疗成本。如何使用有限的网络资源和存储资源条件下

处理高分辨率大容量的医学影像信息是当前医疗信息领域内迫切解

决的问题。 

新型医学影像传输与显示系统是基于Flex的跨平台Web PACS显

示系统, 在有线、无线移动（3G、4G、Wi-Fi）网络环境下有效地利

用网络带宽资源，依托智能移动设备等应用平台，实现高分辨率医学

图像快速传输、显示、处理，有效提高医学影像信息共享交换的效率。 

通过新型医学影像传输与显示系统的架设，医生可以使用移动设

备如iPad、智能手机等通过无线网络读取病人在线医学数字影像资料、

为病人提供远程咨询和诊断。应用移动医疗技术旨在帮助医疗机构和

医生扩展医疗服务工作范围，改进服务质量，降低医疗成本。 

关键技术： 

1. 在不同网络环境下，在不同应用平台和不同应用场景下，基

于JPEG2000压缩标准以及JPIP交互式传输协议的“流”特性，

实现高分辨率医学图像实时、快速和高效地传输与显示技术。 
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2. 为满足医院临床需求的多样性，应用环境复杂性的特点，设

计研发能够跨平台运行、易于集成扩展的Web PACS系统技术。 

3. 基于资源有限（运算速度慢、内存容量小、显示屏幕下、网

络不稳定）智能移动平台(iPad、Android, Win8)，实现移动

显示系统设计系统。 

4. 基于云计算平台，设计在服务器端实现高分辨率医学图像处

理，在客户端控制医学图像处理，并显示服务器处理结果的

技术。 

创新点： 

（1）研究JPEG2000标准的多种压缩方法和JPEG2000交互式传输

协议，并针对医学图像的实际应用要求，提出了适用于不同应用场景

的医学图像的JPEG2000压缩方法和交互式传输与显示的方式，并应用

于跨平台WEB PACS显示系统中； 

（2）研究并实现了基于JPIP协议的医学图像传输显示系统。利

用JPIP协议的“流”特性，降低了传输数据量，提高了传输时间，并

且解决了不稳定网络下丢包导致的图像显示错误等问题，非常好的解

决了区域PACS和移动医疗背景下的低速有线网络和无线网络环境中

以及应用硬件资源有限的显示设备实时访问医学图像的关键问题。 

（3）基于服务器的多维可视化与辅助诊断，应用“云”概念和

“云计算”的架构技术，在服务器端实现高分辨率医学图像处理，在

客户端控制医学图像处理，并显示服务器处理结果的医学图像显示处

理系统。  
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三、荧光共聚焦内窥显微成像仪 

项目简介： 

荧光共聚焦内窥显微成像仪用于呼吸道/消化道等系统病灶原位

在体医疗诊断。它可以供细胞级别的实时可视化图像，允许医生减少

甚至无需对疑似病变组织进行传统活检而做出准确的病理诊断，将极

大的简化诊疗过程，减轻病人痛苦。 

临床研究表明，其成像结果与传统组织学检查结果符合率极高，

有望实现无需取样的“在体活检”。这种高分辨率荧光内窥成像技术，

可广泛应用于如消化系统、呼吸系统、泌尿系统、生殖系统等多种器

官，对肿瘤及其他疾病的早期诊断，对改善医疗水平具有重要的意义。

同时，在在体药物筛选、药物疗效评价以及疾病发展机制研究等方面

也具有重要作用。 

关键技术： 

1. 医用高分辨率弱荧光探测成像技术； 

2. 内窥式显微成像远端光学探头的微型化技术； 

3. 共聚焦快速扫描成像技术； 

4. 荧光共聚焦内窥显微成像一体化技术。 

创新点： 

（1）共焦显微与内窥技术结合。传统内窥镜放大倍率低，图像

分辨率不高，难以获得细胞水平的高分辨率图像，内窥镜结合共焦显

微技术可以实现这一目标。 
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（2）在体检测。微小共焦内窥探头可以直接到达观测部分，实

时观测病变信息，无需取样活检，减轻病人痛苦。 

（3）早期癌症诊断。相比传统的病理检测，共焦内窥检测技术

的检测周期短，并且相关实验证明其检测结果与传统病理符合率极高，

其特殊的检验原理与工作方式使它对早期癌症的诊断具有重要意义。 
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四、高光谱眼底相机 

项目简介： 

眼底疾病（如糖尿病视网膜病变、老年性黄斑变性等)是目前世

界范围内致盲的主要原因之一，其诊断和治疗必须依靠准确、清晰的

眼底观察。目前眼底彩色照相、荧光血管造影等方法在眼底疾病诊断

方面发挥着重要的作用，但因其自身技术特点，尚存在准确性欠佳、

对病人有创伤、观察范围有限等缺陷。 

高光谱成像眼底相机将光谱成像技术与眼底照相技术相结合，通

过获取眼底视网膜、脉络膜的光谱图像，同时从几何特征（形状）和

光谱特征（物性）对眼底疾病进行早期诊断。高光谱成像眼底相机是

一种新型眼科检查仪器，对眼底成像区域广泛，且并不受到浅层组织

或病变遮蔽的影响而能实现全层观察，尤其在进行眼底病检查时，无

需对病人静脉注射荧光造影剂，对病人无创伤，克服传统眼底照相存

在的缺陷，因此可替代医院现正在广泛使用的传统眼底相机，具有很

好的市场前景。 

技术特点： 

使用高品质摄像头，可轻松实现眼底图像的抓拍。并且提供千万

像素级别的图像，使得细节更清晰。 

使用超高敏感度红外监控，使患者舒适度大大提高。 

免散瞳，使得检查方便快捷。 

专业的超高速图像实时动态显示功能，使检查者不错过每个细节。 
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五、高光谱相机 

项目简介： 

高光谱成像技术是在上世纪 80 年代逐渐发展起来的一种新技术，

它把传统的二维成像和光谱技术进行了统一，获得图谱合一的三维数

据，最初主要应用于航空遥感检测；随着这项技术的发展和普及，逐

渐被用于与人类生产生活相关的各种应用，广泛应用于农业监测、地

物检测、刑事侦查、物证分析、药品成分检测、艺术品鉴定等方面。

高光谱成像技术相对于传统的光谱检验法或数码成像法，具有信息量

大、检测结果准确、效果更明显的特点。 

技术特点： 

高光谱成像系统主要由光源、高光谱相机、样品移动台、计算机

等部件组成。光谱范围：200-400nm，380-800nm，400-1000nm，

900-1700nm，1000-2500nm等可选。 

待测物体（样品）放置在样品移动台上沿 X轴移动，被线光源照

射部分的影像通过镜头被高光谱相机捕获，在 X轴方向上被分光，Y

轴上直接成像，从而得到一维的影像以及连续光谱信息。由移动台带

动样品连续运行，从而能够得到连续的一维影像以及光谱信息。所有

的数据被计算机软件所记录，可以方便的进行后续分析。 

市场前景： 

通过不同的光谱范围选择及反射/吸收光谱、投射/吸收光谱、荧

光光谱等光谱法的搭配，高光谱相机可以实现对农产品的高光谱分析，

药品的高光谱分析，指纹识别分析、笔迹鉴定、文件复原、血迹鉴定
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等各项物证鉴定工作。 

转让方式及价格： 

面议。 
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六、激光气体分析仪 

项目简介： 

随着我国环境保护（垃圾焚烧）、钢铁冶金、石油化工、生化制

药、航空航天领域的快速发展，需要进一步加强对这些领域的生产过

程的控制。这就对生产过程的分析能力提出更高的要求，过程分析仪

的检测精度、响应时间、系统稳定性等指标必须有进一步的提高。过

程气体浓度的在线分析是生产过程分析的重要方面，已经被广泛地应

用于生产工艺优化、降污分析、能源气回收控制、环保监测等方面，

是提高对生产过程的分析能力的重要方面。但是，目前在线气体分析

系统普遍采用传统的不分光红外光谱气体分析仪，这种仪器存在许多

缺点： 

（1）很难高精度地定性定量校正背景气体交叉干扰以及粉尘、

视窗污染所带来的数据误差； 

（2）需要复杂的气体采样和预处理系统，使得系统响应时间迟

滞，无法完全满足实时响应的要求，也就无法根据测量结果对生产过

程进行实时控制； 

（3）采样系统可能发生泄漏等问题，易导致气体信息失真，而

且其测量浓度仅为探头所处的局部范围内的浓度； 

（4）需要一个月手动标定至少 2～3次； 

（5）采样探头、过滤装置需要经常性维护； 

（6）运动部件较多，可靠性低； 

（7）年费用一般为系统成本的 20%左右。 
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基于可调谐半导体激光吸收光谱技术（TDLAS技术）的激光气体

分析仪，可用于分析工业过程气体浓度，具有无需采样预处理、响应

速度快、不受背景气体和粉尘影响以及适应恶劣工业环境能力强等突

出优势，能够在各种环境下（尤其是高温、高压、高粉尘、强腐蚀等

恶劣环境）进行气体浓度等参量的单点或分布式在线测量，可以实现

CO2、CH4、CO、NH3、H2S、HF等气体的检测与分析，测量准确。 

技术优点： 

1． 高选择性，高分辨率的光谱技术，由于分子光谱的“指纹”

特征，不受其它气体的干扰。这一特性与其它方法相比有

明显的优势； 

2． 利用半导体激光波长可调谐性，解决粉尘、视窗污染对测

量的影响； 

3． 是一种对所有在红外有吸收的活跃分子都有效的通用技

术，同样的仪器可以方便的改成测量其它组分的仪器，只

需要改变激光器和标准气； 

4． 无需采样预处理，具有速度快，灵敏度高的优点，便于对

生产过程进行控制。在不失灵敏度的情况下，其时间分辨

率可以在毫秒量级； 

5． 实地测量，仪器内部设置扩散气室，气体信息不易失真，

测量值为监测环境内气体的准确浓度； 

6． 仪器内部设有标定腔，测量过程中定时自动标定，无需手

动标定； 

7． 仪器无运动器件，可靠性高，维护方便，运行费用接近于
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零（仅为电费）； 

8． 可自动修正环境温度、压力变化对测量的影响； 

9． 非接触测量，有非常强的高温、高粉尘和强腐蚀等恶劣工

业环境适应能力； 

10． 光纤分布式激光传感探头（探头距离主机最大距离 1000

米），多路测量通道，一台仪器可以同时监测多个区域的

气体浓度。 

市场前景： 

激光气体分析仪，响应速度快、可靠性高，运行费用低，在煤矿

安全、石油化工、钢铁冶金、环境保护、化肥农药等领域得到了广泛

应用。 

转让方式及价格： 

面议。 
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七、红外多组分气体探测仪 

项目简介： 

随着工业化的发展，有毒有害气体已经成为我们在生产和生活中

不得面对的潜在危险。石化企业、环保应急事故、恐怖袭击、危险品

储运、垃圾填埋乃至城市污水处理、各类地下管线等都涉及有毒有害

气体的监测问题。以人为本的观念需要我们随时随地关心我们的健康

和安全，各类泄漏爆炸又不断造成社会危机和公共财产的损坏。然而，

复杂环境中的各类气体检测永远是一项复杂的工作，选择一个合适的

气体监测方法或仪器就更加困难。 

红外多组分气体探测仪源于 863 “超高光谱分辨率红外光谱仪” 

项目的航天遥感技术，采用先进的傅立叶变换红外光谱测量技术，通

过检测未知气体的红外光谱特征，获知气体的种类及含量信息，以其

精度高、适用范围广、响应迅速、寿命长、使用方便等特点成为气体

定量分析领域较为理想的检测手段。 

技术特点： 

红外多组分气体探测仪可以分析吸收峰在 2.5~13μm的气体，光

谱分辨率达到 0.02~1cm-1，光谱稳定度由于 0.3ppm。红外多组分气体

探测仪可同时测量数百甚至上千种气体成分，气体检出限可达 ppm

量级。 

温室气体监测：二氧化碳、甲烷、氟化物 

挥发性有机物 VOCs：DA AD AE AF AK GR AL AM AN BD AO AP DJ 

DL DN DS AG AJ 
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多环芳香烃 PAHs: ND SA SJ DH SZ ZC MW 

无机气体监测：H2O、CO2、CO、SO2、NO、NO2、N2O、NH3等 

腐蚀性气体: HCl、HF、HBr等 

碳氢化合物：CH4、C2H6、C3H8等 

氟化物 FFCs and PFCs: SF6、CF4、C2F6等 

市场前景： 

红外多组分气体分析仪可广泛应用于大气污染源监测、室内空气

质量现场检测、汽车尾气检测、应急响应、公共安全等领域；可以实

现特殊场合测量需要，对坑道、管道、罐体、密闭空间等进行气体浓

度探测或泄漏探测。 

应用包括如下： 

突发泄漏事件的紧急响应 ； 

设备外围监测泄漏源头监测泄漏矫正监测； 

泄漏源头描述环境 HAPS监测网； 

排放源监测 (电厂, 废弃物焚烧厂，水泥厂等)； 

烟气测量； 

过程监测； 

工业卫生/室内空气质量监测； 

发动机废气监测； 

半导体制造业排放监测； 

紧急/第一反应测量 (HAZMAT teams)； 

温室气体监测； 

消防排放监测。 
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转让方式及价格： 

面议。 
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八、纸杯缺陷检测系统 

项目简介： 

纸杯缺陷检测系统主要用于纸杯、纸碗、纸碟等使用容器的检测，

可对纸杯中爆口、污点、断口、缺孔等进行检测。检测系统由光源、

摄像头、图像采集器以及缺陷智能检测软件等部分组成，可配置双摄

像头同时实现杯口和杯底的缺陷检测。本系统可以独立用于纸杯缺陷

检测，也可以与低速、中速纸杯机联用，实现制杯与检杯的一体化生

产。 

系统特点： 

 纸杯检测定制光源； 

 高性能处理器； 

 高分辨率图像采； 

 智能缺陷检测算法； 

技术优势： 

 检测指标：杯口检测：对尺寸、暴口、污渍、断口、翘边、

穿孔等进行检测判断，杯底的尺寸、塌底、断面、污渍、穿

孔、掉底、烂底、月牙底和黄色不干胶粘贴等进行检测判断； 

 检测速度快，≥70Pieces/min； 

 检出率高，＞98.8% 

 对于黑点直径小于 1.0mm且大于 0.6mm的产品检出率＞98.8%；

对于黑点直径小于 0.5mm的产品误检率应＜0.5%； 

 对于口部椭圆度大于 0.5mm的产品检出率＞98.8%；对于口部
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椭圆度小于 0.5mm的产品误检率应＜0.5%； 

 使用范围：水杯、饮料杯、奶茶、方便面等纸杯体生产过程； 

 系统稳定性高； 

 易于系统集成。 

市场前景： 

传统的纸杯生产线通常不具备纸杯缺陷自动检测功能。本纸杯缺

陷智能检测系统可以方便的集成到现有的低速、中速纸杯生产线中，

通过在空闲工位上安装摄像头及光源，在外部区域安装图像处理器及

缺陷检测处理软件，可以完成纸杯缺陷的在线实时检测工作。通过执

行机构将检出的次品在空闲工位上弹出，合格品通过管道输出至采杯

台进行包装。 

生产线改造方案如图所示。 

转让方式及价格： 

面议。 
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九、LED 灯具结温测量与寿命评估系统 

项目简介： 

LED产业作为目前蓬勃发展的朝阳产业，其产品质量和寿命对于

用户和企业来说，都具有不容置疑的重要性。结温是影响 LED灯具各

项性能指标（如发光效率、色温和显色指数等）的主要因素，更是严

重影响 LED灯具可靠性和使用寿命的关键因素。因此有效、便捷、系

统地测量 LED灯具工作状态下的热性能参数，对于 LED 灯具的生产、

应用研发及其可靠性评估都有十分重要的意义。 

本设备为国内外首套集光谱法、电学法和环境条件模拟为一体，

在对 LED产品不产生任何破坏的前提下进行结温测量，进而评估灯具

的寿命，这对提高产品质量和可靠性等均具有重要意义。本设备不仅

可以测量单颗 LED的结温，还可以对不同规格的 LED灯具进行结温测

量，适用范围较广。 

转让方式及价格： 

面议。 
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十、智能 LED 光照模组化环境控制植物培养

系统 

项目简介： 

由于植物照明领域潜在市场巨大，而且目前正处于起步阶段，目

前，提供两大类 LED植物照明灯可供选择。 

生产型 LED生长灯管由于价格相对低廉，可针对选定波段和光质

的植物工厂里大规模使用，其寿命较传统的各类补光具有明显优势，

适合在高纬度和日照时间不足的地区以及我国这样的农业大国，伴随

爆发式增长的植物工厂，进行大面积生产型使用。 

研究型 LED生长灯，可以针对不同植物生长需求，调节给光光谱，

调节给光周期和给光强度，以及温湿度控制，主要针对植物科研单位。

突破了植物补光灯在世界范围内大面积推广的技术瓶颈。在植物组培、

遗传育种、太空农业等领域，都有我们成熟的客户群。 

主要指标： 

生产型 LED植物生长灯管 

性能指标 性能参数 

功率 12W～18W 

输入电压 AC 220V  

光源光质 红光、蓝光、绿光、远红外等颜色混合组成 

光强范围 50～400μmol·m-2·s-1  

适合种植植物 适用于各种叶菜及果菜类的植物生长 
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规格 T5支架、T8支架（可定制） 

工作条件 环境温度：5～40℃；湿度：30%～90% 

执行标准 符合 GBT 24908-2010、IP65、EMC、CE标准 

研究型 LED植物生长灯 

性能指标 性能参数 

驱动功率 6W～120W 

输入电压 80～265V 

效率 80%～93% 

灯具效率 ≥90% 

光照均匀度 ≥0.73 

PF ≥0.98 

灯具光通量利用率 ≥95% 

可调性 
给光光谱组分可调；给光周期可调；给

光强度可调 

安全措施 
具有过压保护、过流保护等电源的安全

保护功能；有抗浪涌电压设置 

规格 40cm﹡10cm（可定制） 

执行标准 
符合 GBT 24908-2010、IP65、EMC、CE

标准 

技术特点： 

本产品是利用适当的光照强度和周期、精确的波长和颜色比例，

提供均匀性的光分布，给植物提供最佳的光线进行光合作用，有效帮
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助植物生长。产品灵活多样的规格，可接受客户定制特殊的功率和尺

寸；光谱可选，亮度可调。并可配备智能化控制组件。产品散热较好，

有较高的防护等级，带有自主设计的控制器，具有较高的智能化。 
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十一、高速高灵敏度中红外半导体制冷型探

测器 

技术特点： 

MCT-TE系列高速高灵敏度中红外半导体制冷型探测器是一款拥

有室温工作、致冷深度大、致冷速度快、响应率与探测率高、采用国

际通行的封装模式的高性能探测器。产品灵活多样的尺寸规格，可接

受客户定制；性能稳定，通用性强，可与国际同类产品比拟，如 Judson，

Infrared 等；多种致冷方式；适合于不同用途。自主核心部件，不

受国际“禁运”影响。搭配不同探测波段的核心部件可实现单元或多

波段、多探测单元协同工作。 

主要指标： 

项    目 MCT-TE2 MCT-TE3 

响应波段（可定制） 3~5um 3~5um 

光敏元尺寸（可定制） 0.8 × 0.8mm 0.25 × 0.25mm 

封装形式 TO-3 TO-66 

黑体探测率 > 9E8 cmHz1/2W-1 > 1E10 cmHz1/2W-1 

响应率 > 2.6E2 V/W > 1E3 V/W 

致冷级数 2 3 

制冷深度（20℃） -40℃ -60℃ 

工作电流 0.5~5mA 0.5~5mA 
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应用状况： 

鉴于探测器具有稳定、可靠、适应性强、高速响应等特性，已经

大规模应用于火车车轴温度探测与报警，为我国铁路安全，特别是高

铁的安全运营提供可靠保障。由于非接触式的工作方式，可以在恶劣、

远距离、特定环境下得到广泛使用。草原牧场和林区防火与预警、海

洋环境监测、玻璃生产过程检测、水泥窑炉温度检测、化学品品质定

性分析、光通讯等领域都有我们成熟用户。 
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十二、高速短波红外非制冷型线列探测器组

件 

技术特点： 

该高速短波红外非制冷型线列探测器组件中,芯片-电路模块由 1

个 256×1的 InGaAs芯片、2个 128×1的读出电路及一个过渡电极

板组合而成。光敏芯片采用正入射结构，光敏元为长条形结构，256

个光敏元呈一字型排列，相邻光敏元的中心距为 50μm，单个光敏元

尺寸为 50μm×500μm，如图所示。 

管壳上按标准双列直插规则排列了 30只引脚，两排之间的间距

为 22.9mm，同一排内的引脚按 2.54mm间距排列。侧面引出两只热电

致冷器引线，其外部的长度不小于 3.1mm，满足焊接要求。 

在实际使用时，组件通过管壳上的 4个安装定位孔进行安装固定，

定位孔的中心分布在 49.0mm×12.5mm的四个角上。孔的大小为Φ

2.2mm，用 M2.0的螺丝进行固定。 

组件内部的光学零件有 2个，芯片和窗口。考虑到尽量减少杂散

光的影响，组件的窗口离芯片的距离比较近，约为 1.6mm。 

主要指标： 

响应元数 256×1 

响应元尺寸 µm2  50×500 
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光谱响应  µm 0.9～1
7 

峰值探测率 cmHz1/2/W  

@20℃,1.55μm 

3.0×1012 

响应元非均匀性 %  ＜5 

盲元率 %  ≤1 

动态范围 dB  ≥70 

工作温度范围 ℃  -20～60 

贮存温度范围 ℃  -40～70 

外形尺寸/封装形式 mm  ≤75(L)×30(W)×15(H) 

应用状况： 

    主要面向光谱仪应用。 
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十三、便携式日盲紫外高能辐射检测成像仪 

技术特点： 

本项目基于国内顶级紫外 GaN基半导体光电焦平面探测器的设

计经验，同时结合拥有国内顶级的航天、航空技术的中国科学院上海

技术物理研究所的光机电一体化设计、生产平台，成功研制了第二代

便携式日盲紫外高能辐射检测成像仪。该成像仪采用模组化结构设计，

可以根据用户需求，进行针对性改造，产品性能稳定，通用性强，可

与国际同类产品比拟。 

主要指标： 

指标 数据 

重量 10kg 

功耗 40W 

紫外灵敏度 10-16W/cm2 

检测距离： ≥10m 

应用状况： 

在技术上达到国际领先水准，且价格较低，性价比为国内外同类

产品之最，同时可针对用户要求进行针对性的设计和升级服务，在高

压电网电力输运质量智能检测系统中具有极大的应用价值；同时，也

可以应用于刑侦、海洋监测、以及导弹尾焰追踪等其他领域。 
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十四、微型低温斯特林制冷机 

技术特点： 

微型低温制冷机主要应用于将低温光电子或超导电子器件制冷

到-200℃左右，维持它们的正常工作所必须的低温工作环境，是红外

探测系统以及超导低温电子系统不可缺少的核心设备。随着科学技术

的进步以及高新技术产业的发展，新型高端红外探测系统以及超导低

温电子系统，特别是用于移动通讯用超导链路系统的民用市场空间也

越来越大，对作为核心技术的微型低温制冷机产业化问题更是提出了

越来越迫切的需要。 

主要指标： 

指标 数据 

制冷机总质量（含制冷机驱动

控制箱） 
<6.0kg； 

压缩机电机效率 >70% 

制冷机整机功耗 <200W 

制冷能力 优于 80K/6W 

应用状况： 

本项目产品大冷量斯特林制冷机的民用市场主要用于移动通讯

用超导滤波系统及制冷型红外探测器。 
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十五、自动焊缝跟踪控制系统 

项目简介： 

自动焊缝跟踪控制系统服务对象为集装箱或其他装卸车辆制造

企业，用于车厢侧壁的结构件的自动焊接工艺。设备采用四轴联动伺

服控制系统，主要由 PLC、伺服控制器，定位模块、人机界面和激光

传感器等硬件组成，集成 PLC控制、伺服定位、光纤通讯、人机界面

管理等技术，实现随工件拼接状况进行自动焊缝跟踪焊接的控制要求，

定位精度在 1mm以内，基本满足用户的工艺要求。 
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十六、全自动电镀生产线控制系统 

项目简介： 

全自动电镀生产线控制系统机械结构部分主要由 6架龙门，62

个电镀、清洗等加工槽位，4个上料与下料辅助工位，3套超声波金

属表面清洁装置，15台整流装置及配套的 30多只用于调节、显示仪

表等辅助设施组成。系统控制系统配备三菱 PLC、变频器，MCGS触摸

屏、旋转编码器和各种传感器、仪表等硬件组成，集成 PLC控制、变

频调速、整流、485通讯、人机界面管理等技术，实现六架龙门按工

艺顺序要求、电镀时间、空把返回等协调工作，同时完成电镀槽电流、

温度等的实时调整与监控功能。系统还采用上位机软件与控制器配合，

完成电镀时间、温度、电流、电压等生产工程数据的实时采集，数据

归档与输出打印等，为生产管理和技术分析提供真实的数据支持。 

 

 


